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GENERAL TOLERANCE - PERMISSIBLE DEVIATIONS, UNLESS SPECIFIED OTHERWISE

LINEAR DIMENSIONS
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MONTAGE DER KONUSSPANNELEMENTE AM KGT:

SPANNSCHRAUBEN UEBER KREUZ GLEICHMAESSIG MIT
ALLER SPANNSCHRAUBEN N DER REIHENFOLGE [HRER ANORDNUNG.
VORSICHT :

ASSEMBLY TENSTONING ELEMENT ON BALL SCREW:

PATTERN WITH T/Nm TIGHTENING TORQUE.
FOLLOWING THE SAME PATTERN.,

CAUT ION::

KONTAKTFLAECHEN VON WELLE UND NABE REINIGEN UND LEICHT EINOELEN,
SPANNELEMENT N DEN NABENSITZ EINFUEGEN UND AUF DIE WELLE SCHIEBEN.
T/7Nm [N MEHREREN STUFEN
MITTELS DREHMOMENTSCHLUESSEL ANZITEHEN. KONTROLLE DES ANZIEHMOMENTES

KEIN OEL MIT MOLYBDAENDISULF ID- ODER HOCHDRUCKZUSAETZEN UND KEIN
FETT, DIE DEN REIBUNGSKOEFF IZTENT ERHEBL ICH REDUZIEREN, VERWENDEN.,

KONTACT SURFACE OF SHAFT AND FLANGE MUST BE CLEANED AND OILED.
TENSTONING ELEMENT [NTO FLANGE AND OVER SHAFT. TIGHTEN TENSIONING
SCREW USING A TORQUE WRENCH IN MULTIPLE STEPS FOLLOWING A CROSS
CHECK TORQUE OF ALL SCREWS

DO NOT USE OILS WITH MOLYBDAENSULF ID- OF HIGH PRESSURE: DO NOT
USE ANY LUBRICANT WHICH REDUCES THE FRICTUNAL COEFFICIENT GREATLY.
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° =
\ \ WELLENMUTTER MIT LOCTITE 243 SICHERN | | ANGECREENEN DREMIOMENT ANGEZOGEN WERDEN!
TO PREVENT MISAL IGNMENT, THE NUT (P0S.110/240/05) MUST BE
ANZIEHDREAMOMENT DER WELLENMUTTER 53Nm TIGHTENED WITH 2x THE TIGHTENING TORQUE. THEN LOOSENED
S| CHERUNGSSCHRAUBE 18N
i = OFF AGAIN AND TIGHTENED TO NORMAL TORQUE .
SAFETY SCREW  18Nm
UM SETZUNGSERSCHE INUNGEN ZU VERME IDEN MUSS DIE WELLENMUTTER
(POS. 110/240/22) MIT MINDESTENS DEM DOPPELTEN ANZ |EHDREHMOMENT
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D-D SH 1 TO PREVENT MISAL IGNMENT, THE SHAFT NUT (POS. 110/240,/22)
SH 1 . MUST BE TIGHTENED WITH 2x THE TIGHTENING TORQUE .
. THEN LOOSENED OFF AGAIN AND TIGHTENED TO NORMAL TORQUE.
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GENERAL TOLERANCE - PERMISSIBLE DEVIATIONS, UNLESS SPECIFIED OTHERWISE
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